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1 Introduzione

E’ stato analizzato, per conto della ditta Eagle Paint di Pregnana Milanese (MI). di seguito denominata
per semplicitd committente, un campione di idropittura traspirante-lavabile identificato e descritto

come riportato nello schema sopra.

Come concordato con il committente. su tale prodotto sono stati effettuati i seguenti test di laboratorio:
a) determinazione della densita (metodo del picnometro) (norma UNI EN ISO 2811-1 :2003).
b) determinazione della viscosita rotazionale con viscosimetro digitale (norma UNI EN ISO

2555:2002).

¢) misura del pH (norma UNI 8311:1981):
d) determinazione dei composti organici volatili (VOC) utilizzando la norma ISO 11890-2
(rif. Direttiva del Parlamento Europeo numero 2004/42/CE e al D.Lgs. n.161 del 27 marzo

determinazione del grado di brillantezza (norma UNI EN 1SO 2813:2002).

determinazione della resistenza allo strofinamento ad umido e della pulibilita di rivestimenti di

2006):
€)
f) determinazione della granulometria (norma UNI EN 1062-1:2005).
2)
pittura (norma UNI EN ISO 11998:20006).
h)

determinazione del potere coprente. Rapporto di contrasto di pitture di colore chiaro a una
resa fissata (norma UNI EN ISO 6504-3:2007).

11 campionamento del prodotto ¢ stato effettuato dal committente.
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2 Risultati
2.1  Determinazione della densita
La misura & effettuata pesando. con opportuna bilancia tecnica. un volume noto (100 ml) del campione

da esaminare a temperatura controllata (T=23£2°C).

Il risultato ottenuto ¢ il seguente:

Campione | Unita di misura (gr/ml)
SUPER WHITE i 1.74

2.2 Determinazione della viscosita rotazionale con viscosimetro digitale
Per la misura della viscosita si & utilizzato un viscosimetro rotazionale digitale equipaggiato con asta
n°6. La velocita di esercizio utilizzata € di 20 rpm e la temperatura controllata a T=23£2°C.

Il risultato ottenuto ¢ il seguente:

Campione | Unita di misura (cPs)
SUPER WHITE 7950

2.3 Determinazione dei composti organici volatili (VOC)
Il campione & stato sottoposto ad analisi strumentale gascromatografica per la determinazione dei
solventi organici volatili. Il prodotto ¢ stato consegnato al laboratorio in confezione originale e pronto
all’uso e come tale ¢ stato testato.
Per il calcolo del contenuto di solventi organici volatili (espressi in gi/lt) ¢ stata utilizzata la seguente
formula:
VOC =X m*d*1000
dove:
-3 m ¢ la massa (gr) di tutti i composti organici volatili contenuti in 1 gr di campione pronto alluso.
-d ¢ la densita del campione (gr/ml)
-1000 ¢ un fattore di conversione.

Il risultato ottenuto ¢ il seguente:

Parametro Risultato analitico Unita di misura
Dowanol DB 133 mg/Kg
Glicole propilenico 6755 mg/Kg
Sostanze organiche con temperatura di ebollizione 762 mo/Ke
<950°€ - S
Esteri degli acidi adipico. succinico e glutarico® 2242 mg/Kg
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* Gli esteri di acido adipico. succinico e glutarico provengono, molto probabilmente, dal coalescente
(COASOL) e quindi non sono da considerarsi come VOC: per questo motivo non sono stati conteggiati nel
calcolo. E’ tuttavia opportuno verificare che la temperatura iniziale di ebollizione dichiarata dal produttore sia
effettivamente > 250°C
VOC = 13.01 gr/lt
(considerando I"aumento di +20% si ottiene: 15.61 gr/lt)

NOTA:

Considerando i recuperi % sugli_analiti_contenuti_nel campione esaminato, si_suggerisce. per la
realizzazione delle etichette. di_aumentare il valore di VOC sperimentale trovato di un fattore di
copertura pari a ~ 20%.

2.4 Determinazione del grado di brillantezza

La misura della brillantezza permette di valutare la capacita della superficie del rivestimento di
riflettere la luce. La brillantezza viene misurata mediante un’adeguata apparecchiatura (glossmetro)
capace di irradiare. da una opportuna sorgente luminosa. una radiazione incidente con un’angolazione
variabile (20, 60 e 835°). Tale radiazione incide sulla superficie del campione. viene riflessa. rilevata da
un detector e misurata fotoelettricamente.

f ; } Geometria | riflettanza (unita di gloss)
‘ Campione ; S =
; (angolo di incidenza)
i (e} 2.2
SUPER WHITE ; S ==
| 85 5.6

In base alla classificazione riportata nella norma UNI EN 13300:2002. ovvero:

Definizione Angolo di incidenza | Riflettanza |
Brillante 60° > 60
o = H60° | <60
Brillantezza media 835° 510
Opaco | 85° <10
Molto opaco |85° <5

il prodotto SUPER WHITE " risulta essere opaco in quanto ha una riflettanza < 10 con geometria di
85°.

2.9 Determinazione della granulometria
1l prodotto in esame ¢ stato setacciato con setacciatore analitico al fine di individuare le dimensioni
massime delle particelle in esso contenute.

L operazione. effettuata con setacci da 300 um e 100 pm dimostra che il prodotto ¢ preparato con
cariche aventi dimensioni di particella fino a 100 um.
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In base alla classificazione riportata nella norma UNI EN 13300:2002. ovvero:

Classe Dimensione particelle 1
Fine Fino a 100 um ’
Media |Finoa 300 um
Grossolana Fino a 1500 um ,

| Molto grossolana | Oltre 1500 um E

risulta che il prodotto SUPER WHITE " ha una granulometria fine.

2.6 Misura del pH
La misura di pH sulla pittura tal quale. effettuata utilizzando un pHmetro con elettrodo Hamilton in
capsula di vetro, ha fornito il seguente risultato:

Campione | pH

)
1

SUPER WHITE 8.35

2.7 Determinazione della resistenza allo strofinamento ad umido e della pulibilita di
rivestimenti di pittura

La resistenza all’abrasione ad umido valuta la capacita di una pittura di resistere a ripetute puliture

mediante un tampone abrasivo umido (3M schotch brite). Essa ¢ determinata. in accordo a quanto

indicato dalla norma UNI EN ISO 11998:2006, attraverso la misura della perdita di spessore del film

secco (Ldft) espressa in micron dopo 200 cicli di spazzolatura. Tanto minore ¢ tale perdita di spessore.

tanto migliore sara la resistenza del film all abrasione.

Al termine dell’applicazione. i provini sono stati essiccati per 7' ggaT=23%2°C e UR=5015%.

La classificazione della pittura in funzione della perdita di spessore ¢ riportata nella norma UNI EN
13300:2002 ¢ prevede le seguenti classi di merito:

" Resistenza alla spazzolatura | Perdita di spessore

| Classe 1 < 5 um dopo 200 cicli di spazzolatura

' Classe 2 > 5 um e <20 um dopo 200 cicli di spazzolatura
Classe 3 |>20 um e < 70 um dopo 200 cicli di spazzolatura

' Classe 4 ' < 70 um dopo 40 cicli di spazzolatura

| Classe 3 > 70 um dopo 40 cicli di spazzolatura

' La norma UNI EN 13300:2002 prevede un essiccamento di 28 giorni. La riduzione del tempo di essiccamento
¢ stata concordata con il committente. 0 AL
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Il risultato ottenuto ¢ il seguente:

1 Campione Densita del film secco | RESISTENZA AL

1 gr/em’) . LAVAGGIO (dopo 40 cicli)
J SUPER WHITE 171 (Ldft) =23.71 micron

; Classe 4

Incertezza sulla resistenza al lavaggio Ldft £ 8.76 micron con fattore di copertura K=3 (probabilita
99.5 %).

2.8  Determinazione del potere coprente. Rapporto di contrasto di pitture di colore chiaro a una
resa fissata

L opacita (o rapporto di contrasto) ¢ stata misurata come stabilito nella norma ISO 6504-3:2007
(metodo B) utilizzando un cartoncino di contrasto bianco/nero aventi valori di Yw(%) e Yb(%)
rispettivamente 80+2 e <3.

Condizioni di essiccamento:

Prima dell applicazione = T=23+2°C ¢ UR=50£5% per 24 ore.

Dopo 1'applicazione = T=2312°C ¢ UR=50+5% per 24 ore. .

Il risultato & stato classificato in funzione della resa a 20. 10 m?/It con le seguenti classi di merito
(norma UNI EN 13300:2002):

Classe 1 '>9953
Classe 2 >98e<99.5
Classe 3 >95e<98
Classe 4 <95

Il risultato ottenuto ¢ il seguente:

T

. Densita | Materialinon |
Campione | (gr/ml) volatili E Risultato
| (%)
| 4 . Opacita con resa di 10 m™/lt = 98.06%
) L ; p 1 : Classe 2
SURGR. WHITE e e | Opacita con resa di 20 m*/1t = 91.41%
| Classe 4

Incertezza sull’opacita + 1.53 % con fattore di copertura K=3 (probabilita 99.5%).
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3 Conclusioni

Prova Risultato
Densita 1.74 ¢/ml
Viscosita 7950 cPs
pH 8.35

Composti organici volatili (VOC)

VOC = 13.01 gr/lt

Resistenza allo strofinamento ad umido ¢ della

Ldft = 23.71 micron

pulibilita Classe 4
Granulometria Fine
Brillantezza Opaco

(riflettanza < 10 con geometria di 85°)

Potere coprente. Rapporto di contrasto di
pitture di colore chiaro a una resa fissata

Opacita con resa di 10 m”/It = 98.06%
Classe 2
Opacita con resa di 20 m%/It = 91.41%
Classe 4

GFC Chimica Srl
L"Analista
Dr. Marco Zagatti

My 2-pote

GFC Chimica Srl
Il Sostituto Responsabile di laboratorio
Ing. Cristina Pocaterra

Il presente documento, costituito di sei fogli. riproducibili da parte del Committente solo integralmente
senza commenti, omissioni, alterazioni o aggiunte. riporta risultati di prove che si riferiscono solo ai

campioni esaminati.
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